ASP 09-3X Stopfexpress
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Stopfexpress 09-3X je kontinualné pracujici automaticka strojni
podbijecka pro Upravu koleje, podbijejici soucasné az 3 prazce.
Pojezd podbijecky tvori tfi dvounapravové podvozky. Zdrojem
energie je vznetovy motor Deutz s vykonem az 440 kW (hodnoty
vyfukovych plynti podle Smérnice 97 /68 ES stupen Ill A).
Priibéh pracovnich operaci a fizeni hydraulickych postupt
obstarava mikroprocesoroveé zarizeni, vybaveno integrovanym
nékolikanasobnym méricim a kontrolnim systémem pro
kontrolni, sefizovaci a opravarenské ucely. Je zarukou rychlé
pripravenosti stroje k nasazeni.

Dva délené podbijeci agregaty jsou umistény na satelitu,
ulozeny pricné k podélné ose stroje se 48 podbijecimi péchy
pro soucasné podbijeni tii prazcll. Je vyuzit osvédceny systém
asynchronniho podbijeni firmy Plasser & Theurer.

Pficné déleni podbijecich agregatii umoziuje nasazeni
stroje jako:

* kontinualné pracujici podbijecka tfi prazcli nebo jednoho prazce
« cyklicky pracujici podbijecka tfi prazcli nebo jednoho prazce.

Béhem prace se stroj pohybuje kontinualné, oproti satelitu,
ktery se pohybuje cyklicky pomoci hydraulického pohonu
dvojkoli podvozku satelitu.

Ovladani pracovniho postupu podbijeni mize probihat
automaticky, poloautomaticky nebo manualné obsluhou.
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V oblouku se podbijeci agregaty automaticky stredi nad
kolejnice (automaticke pricné posunuti kladkoveho vedeni
po koleji v zavislosti na poloméru oblouku).

Podbijecka je vybavena kombinovanymi zvedacimi

a smeérovacimi agregaty, usporadanymi na satelitu pred
podbijecimi agregaty.

Klestinové usporadani zvedacich kladek a svislé sily zdvihacich
hydraulickych valct nedovoluiji vznik klopnych momentt

na kolejnice a tim ani Zzadné zvySené namahani upevnovadel.
Podbijecka je vybavena proporcionalnim paralelnim
nivelaénim systémem, vyska koleje je snimana ve trech
bodech na kazdém kolejnicovem pasu: pred prednim
podvozkem, v prostoru podbijeni a pred zadnim podvozkem
ASP; smérovaci systém je 3 bodovy. Nivelacni a smérovaci
zarizeni zlistava zapnuté béhem celého podbijeciho procesu,
coz zaijistuje trvalou automatickou kontrolu vySkové i smérové
polohy koleje.

Pridavna zarizeni tvori: digitalni mérici zarizeni DRP,
automaticky ridici pocitac WIN-ALC, integrovany
jednonapravovy materialovy viiz, zafizeni na odstrafiovani
stérku a zhutnovace stérku za hlavami prazc(.

Maximalniho efektu pouziti stroje 09-3X se dosahuje jeho
zarazenim do technologickeé linky spolu se stérkovym pluhem
SSP 2005 SW a dynamickym stabilizatorem DGS 62 N CZ.
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Automaticka strojni podbijecka 09-3X Stopfexpress
Technicka data:
Délka pres NArazniky ...........ccooeeiiiiiieiiieiei e 29 990 mm
SIPKAL et 3000 mm
Vyska nad temeny kolejnic ...........ccoevviiiiiiiiiiien 4 130 mm
Rozvor podvozku DG1aDG3........cooviiiiiiiiieeeeeee 1 800 mm

Rozvor podvozku satelitu DG2
Vzdalenost oto¢nych ¢epli podvozkd 1 - 3
Hmotnost stroje
Nejmensi polomér oblouku pfi praci
Nejmensi polomér oblouku pro jizdu
Maximalni rychlost vlastni silou i ve vlaku
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